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FESTA EFNI

Geetid pess ad skorda efni vel. Mogulegt er
a0 skrufa efnid nidur, en gaeta verdur pess ad
hafa skrufur utan pess sveedis sem a ad freesa
(annars fer illa fyrir freesibitunum).

Haegt er ad merkja fyrir skrdfunum med
sérstakri skurdarbraut i VCarvePro, p.e. med
bvi ad gera , drilling toolpath” - pa er merkt
fyrir peim utan annarra skurdarbrauta.

ATH: Ef ad efni fer & flakk @ medan verid er ad
fraesa getur pad skotist til, skemmst, brotid
fraesitennur og valdid bruna.

Gott er ad nota leidara pegar verid er ad
setja nidur efnid eins og sést & myndinni.

ATH: X-asinn er styttri hlidin en Y-asinn er
lengri hlidin. Z-asinn er |6dréttur

AD VELJA OG SKIPTA UM TENNUR
Adur en fraesing hefst er mikilvaegt ad
tryggja a0 rétt fraesitonn sé i. Fyrir fléknari
verkefni gaetirdu purft ad fraesa i nokkrum
skrefum og skipta um tennur & milli skrefa.
Tennur eru misjafnar.

Til ad skipta um tonn notardu skiptilyklanna
tvo sem fylgja vélinni. Til ad losa tonn ar
heldurdu vid med venjulega skiptilyklinum
og snyrd hinum. Annan skiptilykillinn ma
finna & hlidinni & vélinni dfastan
oryggislyklinum.

Kollettan sem heldur tonninni er pa oft fost
i, en huan losnar audveldlega ef pu ytir henni
til hlidar med pumlinum.

Pegar pu setur tonn i seturdu kollettuna
fyrst, svo skrufstykkid, og loks tonnina.
Tonnin zetti ad fara um 2 cm inn i kollettuna
a0 Ollu jofnu. P herdir skrafstykkid med
skiptilyklunum — pad parf ekki ad herda
mjog mikid.
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: Collet Wrench A
P Kolletta Skrafstykki
Collet Wrench B




3.1.

3.2.

3.3.

AD RASA SHOPBOT OG STYRIFORRIT

Kveikid & adalrofa a stjérntolvunni & hlidinni a
vélinni. Hann kveikir & stjornbunadi freesarans
og keeliviftu spindelsins

Ytid & reset takkann & pendantnum
Petta kveikir a VFD tidnistillinum

Raesid ShopBot forritid i styritélvunni

ShopBot forritid 4 pad til ad koma med villur pegar pad er

Ll

AD HITA UPP FRASIHAUSINN

&i notad. Ef su stada kemur upp haldid pd inni CTRL + SHIFT
+ ESC & sama tima - lokid forritinu — endurraesid pad svo.

Pad parf ad hita upp freesihausinn adur en fraesivélin er notud. Petta er vegna pess ad
pad eru legur i fraesihausnum, og paer endast betur ef pad kemur bara atak a paer a

medan paer eru vel heitar.

i ShopBot forritinu -

® Fardu i Tools flipann og opnadu par Spindle Control (petta er forsenda
pess ad upphitun sé rétt (t.d. ad hun byrji i 9000 og endi i 12000).

e Fardu i Cut flipann og veldu par Spindle Warmup Rutine

® Ath. 6ryggislykillinn a hlidinn parf ad vera i Engaged stodunni

AD FARATIL FRASIHAUSINN

Smella 4 gula takkann & skjanum til ad opna handstyringuna.

Tryggid ad fraesiténn sé haefilega hdtt uppi til ad hdn rekist ekki i neitt

pegar fario er ad keyra ShopBotinn.

Hezegt er ad keyra
eftir asunum med
orvalyklunum hér
eda a lyklabordinu
(4 lyklabordid er
Page Up til ad
haekka og Page
Down til ad laekka)

Fixed
Notad til ad keyr,
haegar

Haegt er ad skrifa 1i
gluggann sem opnast, pa
haegir hin enn meira 4 sér

i
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(keyrir a 1/10 af fixed Cut Part

hradanum)




6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

STILLINGAR ASA ADUR EN FRASING HEFST

Ostillinga Z as
Losid plotuna sem notud er til ad stilla asinn

Kannid rafleidnina med pvi ad
snerta freesibitann med pl6tunni og
fylgist med pvi hvort ljos blikki a
Input 1 vid snertinguna. Ef ekki, er
skynjunin ekki i lagi og ekki 6haett
ao nullstilla Z svona.

Ciutputs

Stadsetjid plotuna undir fraesibitanum og
haldid henni par.

Yttu & Z takkann @
styringunni

Forritid spyr nu hvort platan sé
stadsett undir bitanum. Fylgdu
fyrirmaelum forritsins vardandi 0
stillingu assins.

Nulistilling X/Y asa

Stadsetjid nu fraesitonnina fyrir ofan 0
punkta X og as, p.e. 4 0 punkti
efnisins sem a ad fraesa ur.

NU parf ad festa pessa stadsetningu
inni sem 0 punkt. Pad er gert med pvi
a0 smella & Zero Axes a styribordi

ShopBotsins (KeyPad). ~Go To Location

Pa opnast gluggi par sem hakad eri X
ogY (ekkii Z, pvi Z er nullstillt a annan
hatt) og smellt &4 ZERO.

Hédan er hasgt ad stilla X

og Y asa — b.e. pegar buid

er ad stadsetja spindelinn
rétt




7.1.

7.2.

8.1.

8.2.

SKURDARSKJALI HLADIDP INN

A0 asastillingum loknum er skranni sem vinna
a hladid inn med pvi ad yta a Cut Part takkann
a styringunni.

Gluggi opnast til hlidar og pa er dheett ad yta
a graena start takkann a télvuskjanum.

P4 opnast enn annar gluggi og forritid sjalft
leidir mann afram med spurningum eda
skipunum. Lesid vandlega um hvad er verid
ao spyrja.

Passa ad lykillinn & hlidinni sé i stodunni
Engaged adur en naesta skref er tekid.

VELIN RAST

Naest segir forritid pér ad yta a greena stéra
Start hnappinn a pedantnum. Hann raesir
spindelinn sem pa fer ad snuast.

(Gott a0 hita upp i 2 mindtur med pvi ad lata
ganga aour en verkio er sett af stad.)

Kveikja svo a ryksugunni sem er vid gluggann

Smella svo & OKi forritinu
ATH. Mjog mikilvaegt ad spindillinn sé ad
snuast adur en ytt er a OK a tolvuskjanum.

MIKILVAGT AD FYLGJAST VEL MED - ef
eitthvad fer urskeidis er haegt ad yta a neydar
oryggisrofa (ef félk er i haettu) eda 4 Space Bar
a lyklabordinu (ef taekid er ad gera einhverja
vitleysu)

- l Mode

Cut Part

© Mowve/Cut
® Previe.,

[ A NOW STARTING ROUTER/SPROLE |
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ORYGGISROFAR

Oryggisrofi er & hlidinni & shopbotinum
og vid styritélvu. Oryggisrofan skal nota i
ney® med pvi ad sla hanninn.

Eftir ad hann hefur verid notadur parf ad
tryggja ad hann gangi ut aftur svo vélin
virki @ ny.

ATH. spacebar 4 lyklabordinu virkar eins og
pasu takki og pvi audvelt ad halda afram
an pess ad stillingar s.s. x,y eda z asar
tapist.

FRAGANGUR

1. Sl6kkva a ryksugu a vegg

2. Feera fraesitonn pannig ad haegt sé ad
losa um efnid eda skipta um fraesitonn
(petta er gert med ShopBot
styrihugbunadinum)

3. Smella & loka hnapp (X) til ad loka
ShopBot styrihugbunadinum.

4. Slokkva 4 adalrofa &4 ShopBot

5.Taka allar skrufur og festingar fra

6. S6pa upp sag sem geeti hafa fallid til og
nota graenu ryksuguna.

DAMI UM VANDRADI

Pegar skjol eru honnud i Auto Cad, geta komid upp vandraedi pegar skjolum er varpad yfir i
VCarvePro. Auto Cad virdist gera marga punkta i stadinn fyrir ad hafa faa punkta. Vandraedi
geta einnig verid ad op geta myndast & milli vektora pegar skjali er varpad yfir i 5nnur form.
Ein lausn vid pessu er t.d. ad umbreyta .pdf skjali i bitmap og padan i vektor & ny i Inkscape.

Onnur vandraedi geta skapast pegar Auto Cad er ekki med sému linutegundir (polyline, line,
circle o.s.frv.)

Athuga ef notadur er hardvidur

Mikilvaegt getur verid ad haegja 4 hreyfingu fraesitannarinnar.

Pad er gert med pvi ad fara i VCarvePro forritid, smella 4 Tools -> Feed Rate 10 mm/sec, og
Plunge rate 5 mm/sec.

Runtime error 6 = Overflow Algengast er ad pessi villa komi upp ef tolvan er ekki stillt &
tommukerfid. Lausnin er ad fara i Control Panel > Clock, Language, and Region > Change
location > Formats > Format: English (United States) eda > Additional settings >
Measurement system > U.S.



